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TCO1 funciona Inspeccione e faca manutengao avalvula

valvula é nova ou sofreu manutencdo, verifique o seguinte: Conjunto de mistura vapor / égua
Temperatura da Pressdo da agua fria constante 3 - i
agua quente a) A vélvula misturadora deve ser alimentada com uma presséo de (Valvulas Mkl - a pa_l’tll’ de 2002)
muito elevada 4gua fria constante. Se ha flutuagdo na alimentagdo, a temperatura da Seguranca e Funcionamento

ang quente pode subir acima dos 95°C (203°F) e sera activada a Instrugﬁes de Manutengﬁo e Instahgao

Isto [tJ) ode ocorrer em valvulas que estdo instaladas nas linhas de
distribuicdo. Esta instalacdo foi agora banida pelas autoridades para a
agua do Reino Unido. Se utilizar uma bomba para manter uma presséo
de alimentagdo adequada constante de &gua fria, ndo pode utilizar
pressostatos pois pode afectar o funcionamento do conjunto de mistura
vapor/agua. Deve considerar a instalagdo de uma linha de alivio;

(A Figura 12, pagina 17 mostra uma solugdo tipica).

Diferenca nas pressdes de alimentac&o (ver pagina 12)

b) Quando a valvula misturadora € alimentada com a vapor a alta
pressdo e agua fria a baixa pressdo, pode produzir-se agua quente a
uma temperatura superior a 95°C (203°F). Também ¢& possivel que
saia vapor da valvula misturadora pois a valvula de vapor pode
permanecer aberta em alguns casos, se as pressdes de alimentacdo
ndo forem nominalmente iguais.

Tem de ser instalada uma valvula redutora de pressdo BRV na linha de
vapor para reduzir a pressao. Por este motivo recomendamos que as
pressOes de alimentagdo sejam nominalmente iguais.

1. Informacao geral
de seguranca

2. Informacé&o geral
sobre o produto

Como dimensionar

Instalacao

Manutencao

Sobressalentes

N o o &~ o

Deteccao de
avarias

Estas instrugoes devem ser lidas pelo pessoal responsavel pela seguranca

36 i i Copyright 2002
smr%arco smr%arco © Copyrig



—1. Informacao geral de seguranca

S6 uma adequada instalagdo, arranque, utilizacdo e manutencdo por pessoal
qualificado (ver Seccao 11 das Instrugdes de Seguranca Suplementares), de acordo
com as instrucoes de operacao e a Informacao de Seguranca Suplementar, pode
garantir o funcionamento seguro destes equipamentos. Tém também de ser
cumpridas as instrucoes gerais e as instrucoes de seguranca para a concepgao das
tubagens e da instalagao, assim como a utilizacao de ferramentas e equipamento
de seguranca adequados.

11 Pressao

Antes de iniciar qualquer accdo de manuteng&o no conjunto de mistura vapor/agua,
tenha em atencao o que esta ou esteve na tubagem. Assegure-se de que a zona a
intervir esta despressurizada antes de iniciar a manutencao de qualquer componente,
como por exemplo a valvula misturadora, a mangueira, etc. Isto consegue-se facilmente
instalando valvulas de despressurizagao Spirax Sarco tipo DV (consulte literatura em
separado para mais detalhes). Descarregue o contetido da mangueira e do conjunto
apertando o gatilho e eliminando a pressdo até parar de sair agua. Ndo parta do
principio que o sistema esta despressurizado, ainda que o manémetro indique zero.

12 Temperatura

Depois de seccionar a zona dé tempo de a temperatura normalizar para evitar o
risco de queimaduras. Para sua proteccao pessoal utilize equipamento de
proteccdo, especialmente luvas resistentes e 6culos de protecgdo.

PTFE:

Se as pecas de PTFE forem sujeitas a temperaturas de cerca de 260°C ou

superiores, originardao fumos toxicos, que se forem inalados sdo susceptiveis

de provocar desconforto temporario. E fundamental a proibicdo de fumar _em

todas as areas de armazenamento, manuseamento ou processo do PTFE,
Bois as pessoas que inalem o fumo de tabaco contaminado com particulas de
TFE podem desenvolver "febre de fumo de polimeros".

Viton:

Se os vedantes de viton tiverem sido sujeitos a uma temperatura de cerca de 315°C
ou superior, podem decompor-se e formar-se acido hidroflarico. Evite o
contacto com a pele e a inalacdo de quaisquer fumos pois o acido provoca
graves queimaduras na pele e danos no sistema respiratorio.

1.3 Remocao

O produto é reciclavel. A sua remogdo nao rqlpresenta perigo ecoldgico, se
forem tomadas as devidas precaucoes. EXCEPTO:

PTFE

- As pecas de RPTFE inutilizadas s6 podem ser tratadas por métodos aprovados,
excluindo-se a incineragao. . o

- Mantenha os desperdicios de RPTFE num recipiente separado, ndo misture com

outro lixo e entregue-o num aterro sanitario.

Viton:

- Pode ser enterrado, quando de acordo com a regulamentacdo nacional e local.

= Pode _ser mcn_nera«fg,_mas tem de ser utilizado um depurador para retirar o
Fluorido de Hidrogénio, ?ue o produto emite e estar de acordo com a
regulamentacdo nacional e local.

= E insoluvel no meio aquatico.

14 Aviso

Este produto s6 pode ser instalado e feito o arranque por pessoal qualificado
(ver Seccao 1.5).

2 SPIr8%arco

Sintoma

Causa e medida correctiva

Temperatura de
saida da agua
quente muito baixa

Diferenca nas pressdes de alimentac&o (ver pagina 12)

Quando a pressao da agua fria € muito superior a pressdo do vapor, é
possivel 1ue haja &gua fria em demasia para o vapor aquecer. Também
é possivel que o vapor seja impedido de entrar na valvula misturadora
devido a pressdo da agua. Aconselha-se a instalagdo da valvula redutora
de pressao Spirax Sarco LRV na linha de alimentagdo de agua fria para
reduzir a pressdo. E por este motivo que se recomenda que as pressoes
sejam nominalmente iguais.

Agua quente sai
a alta temperatura

Posicdo do manipulo de ajuste de temperatura

A vélvula misturadora é fornecida com o manipulo de ajuste de
temperatura (12) regulado para a temperatura mais elevada,

rodado no sentido dos ponteiros do reldgio até ao fim. Para reduzir a
temperatura de saida rode o manipulo no sentido contrario ao dos
ponteiros de reldgio. Se o manipulo de ajuste de temperatura esta
rodado até ao fim. Verifigue isto removendo o parafuso de retencdo
(10) e tente rodar o manipulo no sentido contrario ao dos ponteiros do
reldgio. Se for este o problema retire 0 manipulo e volte a coloca-lo no
veio, na sua posicdo original. O manipulo esta agora numa posigao
que permite ser rodado no sentido contrdrio ao dos ponteiros do
relégicgI para reduzir a temperatura. Esta operacao pode ter de ser
repetida.

Alimentacdo de agua fria

Alimentagéo intermitente de agua fria

Se a pressao de alimentagao de agua fria ou o caudal sofrem flutuagdes,
a temperatura da agua quente misturada também variara. Isto
acontecera se existirem saidas antes da valvula misturadora. Se a
pressdo ou o caudal de dgua fria caem a temperatura da agua quente
sobe. Em instalages em que a alimentacdo de &gua fria € intermitente
deve considerar a instalacao de uma bomba. Se for utilizada uma
bomba para manter constante a pressdo de alimentagdo de agua fria,
nao podem ser utilizados pressostatos pois podem afectar o
funcionamento do conjunto de mistura vapor/agua. Deve considerar
a instalagao de uma linha de alivio; (A Figura 12, pagina 17 mostra uma
solugdo tipica).

A agua fria chega a valvula de esfera?

Verifique a pressao no mandmetro a montante da valvula de esfera. Se
for zero ou inferior ao esperado, verifique se todas as valvulas de
seccionamento da alimentacdo estdo completamente abertas; verifique
se os filtros ndo estdo obstruidos (incluindo o filtro da valvula misturadora
vapor/agua); assegure-se de que a valvula de retencdo de entrada de
agua estd instalada com o fluxo na direcgdo da seta. Verifique se o
cone da valvula de retengdo se move livremente.

Incrustagées e sujidade

Incrustacoes e sujidade podem manter a valvula de vapor aberta. A
valvula misturadora deve ser limpa e aplicado um kit de manutengdo
(ver Secgdo 5).

Mola de carga fixa
Verifique se esta instalada a mola de carga fixa (11) correcta.
Se necessario, substitua pela mola da gama superior.

Pressao do vapor muito elevada

Se a pressdo de alimentagdo de vapor for uma vez e meia superior a
mola de carga fixa instalada, a valvula de vapor pode ter fuga. Substitua
por uma mola de gama superior. Se esta ndo for suficiente tem de
reduzir a pressdo com uma valvula redutora de pressdo BRV ou DP17.
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/. Deteccao de avarias——

Antes de pesquisar mais, aconselhamos a verificar o Nse?uinte: .
Assegure-se de que a alimentagdo de vapor e agua estdo ligadas e possuem pressdes de
funcionamento superiores a 3.0 bar m (43.5 psi m) para agua fria, para_conjuntos de mistura.
Os manometros instalados a montante das valvulas de esfera indicardo se as pressdes de
alimentagao sdo as desejadas.

Sintoma Causa e medida correctiva

Fuga pela junta Quando a valvula misturadora tenha estado em operagdo por um curto
periodo de tempo, € possivel que a anilha do conjunto do anel 'O' (14)
tenha uma pequena fuga. Aperte o bucim. Uma fuga continua pode
gripar o manipulo.

Nota: Verifique a estanquecidade da junta apds alguns dias de servigo.

A valvula fornece Alimentacdo de agua quente i .
apenas agua fria Desligue a tubagem a jusante ou a mangueira da saida da valvula e
verifique se a agua quente flui. Antes de por a valvula em funcionamento,
garanta todos os procedimentos de seguranca para evitar danos
grovocados pela descarga da agua quente. Abra a valvula lentamente.
€ agora esta a sair agua %uente € porque a tubagem a jusante estd a
causar muita resisténcia. Por favor, consulte a Tabela 1, pagina 6 e
altere a configuragdo da tubagem para outra mais adequada.

Alimentacdo de vapor - o vapor chega a valvula misturadora ?
Verifique a pressao no mandmetro, a montante da valvula de esfera.
Se for zero ou inferior ao esperado, verifique se todas as valvulas de
seccionamento estdo completamente abertas; verifique se os filtros
ndo estdo bloqueados (incluindo o filtro da valvula misturadora vaiaor/
agua); verifigue se a valvula de retencdo de entrada estd instalada
com o fluxo na direccdo da seta.

Mola de carga fixa .
Verifique se esta instalada a mola de carga fixa (11) correcta. Substitua
pela mola de gama inferior, se necessario.

If\%ug quente sai Mola de carga fixa )
a baixa temperatura Verifique se esta instalada a mola de carga fixa (11) correcta.
Se necessario, substitua pela mola de gama inferior.

Regulagdo da valvula de by-pass . .,
Rode o manipulo de ajuste de temperatura (12) o maximo possivel
para a direita. Pode ser necessario retirar o parafuso de retengdo do
manipulo (10), de modo a poder mover o manipulo para o outro lado do
batente no corpo da valvula. Meca a temperatura. Se estiver correcta
retire 0 manipulo de ajuste de temperatura (12) e volte a coloca-lo
numa posigao 45° no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio ao
que estava anteriormente. Se a temperatura nao esta correcta, retire
o bujdo do bypass (9), insira uma chave de fenda e rode a valvula de
by-pass (8) no sentido dos ponteiros do reldgio. Meca a temperatura;
se continuar incorrecta continue a rodar a valvula de bypass no sentido
dos ponteiros do reldgio; se estiver correcta volte a colocar o bujao (9).
Se a temperatura continuar muito baixa e a valvula de by-pass estiver
completamente rodada no sentido dos ponteiros do relogio, deve
instalar uma valvula redutora de pressdo para agua LRV para reduzir a
alimentagao de agua fria.

Problema do condensado

A tubagem de alimentagdo de vapor ndo pode conter condensado pois
este lentamente passara pela valvula de entrada de vapor e a mistura
de agua demorara mais tempo a aquecer. Isto pode ndo ser um
problema se o arranque da valvula tiver sido feito com a linha de vapor
alagada, no entanto, a presenca de condensado pode provocar martelos
de agua, pelo que a linha de vapor deve ser adequadamente drenada
com um purgador. A entrada de vapor deve estar sempre localizada
na parte superior da linha de distribuicao.

Continua na pagina 35
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O conjunto de mistura inclui um dispositivo de seguranca chamado TCO1. Esta
valvula de corte de temperatura activa-se a temperatura de 95°C (203°F) para limitar a
descarga de vapor no caso de haver uma falha no sistema. Este assume que a
mangueira possui 20 m (65.6 ft) - mangueiras mais curtas podem provocar uma curta
descarga de vapor apos a activagdo da TCO1.

A valvula misturadora tem sempre de ser operada com um elemento TCO1 para
evitar gue o vapor atinja a mangueira. No caso do conjunto de mistura ser
utilizado sem um elemento TCO1, a Spirax Sarco nao assume qualquer
reszonsabilidade pelas consequéncias que advenham de operar o conjunto desse
modo.

Opere sempre o conjunto de mistura de acordo com as indicagoes fornecidas com o
equipamento; principalmente em relagdo ao equipamento de protecgdo. O AVISO tem
obrigatoriamente de acompanhar a valvula misturadora.

15 Pessoal qualificado

No caso destas instrucdes de operagdo, pessoal qualificado significa pessoas
experimentadas na instalacao, arranque e operacao deste produto e que possuem
qualificacdao para executar as suas fungoes, por ex.:

= Que tenham recebido formacao ou instrucoes sobre a manutencao e utilizagdo de
equipamentos de seguranca apropriados, de acordo com as normas de seguranca.
= Tenham recebido formagao sobre primeiros socorros.

16 Testedeseguranca

Tem de ser feita uma inspeccao de seguranca por pessoal qualificado sempre que a
unidade é utilizada.

O teste de seguranca e subsequente procedimento de manutencao assegura que o
vapor vivo ndo pode ser descarregado pelo punho, o que aconteceria por exemplo,
no caso do pistao prender.

Devido a possivel presenca de vapor, por favor tenha um especial cuidado ao efectuar
o teste. Utilize equipamento de proteccao, especialmente luvas adequadas e 6culos de
proteccao.

Com a valvula de entrada de agua fria fechada e a valvula de entrada de vapor aberta,
faca funcionar a pistola. Antes de premir o gatilho, segure o punho firmemente com as
duas médos e coloque-se numa posicdo de modo a nao perder o equilibrio devido ao
rechaco do punho.

N&o deve haver fluxo visivel no punho. Se existir fluxo de vapor durante o teste ou a
TCO1 for activada, o conjunto de mistura tem de ser imediatamente parado. Por favor,
consulte a Seccdo 5 "Manutengdo”.

Apos qualquer acgdo de manutengdo na valvula misturadora vapor/agua, o teste acima
indicado tem de ser repetido.

17 Perigo de danos pessoais

Se pretende utilizar os produtos Spirax Sarco em fluidos novos ou nao testados em
aplicagdes nao descritas nas informacoes dos produtos Spirax Sarco, por favor
contacte o departamento técnico da Spirax Sarco ou o técnico da sua area para um
aconselhamento formal.

Todo o conjunto da mangueira e punho deve ser testado regularmente para efeitos de
seguranca. Deve ser feita uma inspecgao visual diaria. Se existirem danos (isto também
se aplica a cobertura da mangueira) a mangueira e o punho tém de ser substituidos,
para garantir uma operacgao segura.

A mesma vigilancia constante deve também ser aplicada a valvula e seus
acessorios e ao punho.

A valvula misturadora tem de ser sempre operada com um elemento TCO1 para
evitar que o vapor atinja a mangueira. No caso do conjunto de mistura seja
utilizado sem um elemento TCO1, a Spirax Sarco nao aceita qualquer
Fesponsabilidade nas consequéncias do conjunto de mistura ser operado desta
orma.

i 3
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— 2. Informacéao geral sobre o produto

21 Informacaogeral

Nota: Estas Instrucoes de Manutencgao e Instalacdo destinam-se a sistemas/valvulas
MKII fornecidas a partir do ano 2002. Para valvulas anteriores a esta data, consulte o
manual de Instrucoes de Manutencao e Instalagiao IM-P157-03.

Concepgao

O conjunto de mistura vapor/agua Spirax Sarco foi concebido para fornecer agua quente de
um modo econdmico, misturando vapor e agua fria, obtendo rapidamente a temperatura
desejada. Esta temperatura pode ser alterada rodando o manipulo de ajuste. Como a valvula
ndo é controlada termostaticamente, a pressdo e o caudal de agua fria tém de estar estaveis
para manter constante a temperatura da agua quente. A valvula de corte de temperatura
TCO1 limitara a alimentacdo de vapor a valvula de mistura, no caso de falha do sistema.

Funcionamento

A vélvula misturadora utiliza um pistdao para elevar e abrir a valvula de vapor. O pistao é
elevado pela alimentacdo de agua fria. Se a alimentagdo de agua fria parar, o pistdo cai,
fechando a valvula de vapor.

Manutencao

Este funcionamento ocorre se o pistdo se mover livremente. A existéncia de incrustagdes fara

prender o pistdo, pelo que a valvula tem de ser limpa e feita manutencdo regularmente para

impedir a formacao de incrustagdes e assegurar um funcionamento seguro. Isto € particularmente

importante em locais em que a 4gua é dura. Os mandmetros fornecidos com o conjunto de

gwistura sdo instalados nas linhas de alimentag&o de vapor e agua fria para facilitar a detecgéo
e avarias.

Acessorios

Cada conjunto de mistura vapor/agua pode ser fornecido com valvulas de seccionamneto,
valvulas de retencdo, juntas de unido, purgador, filtros (com redes em aco inoxidavel mesh
%SJO), manometros, sifao e torneiras, termdmetro e valvula de corte de temperatura (Ver Figura

Nota:
Para mais detalhes, consulte os seguintes folhetos técnicos:

TI-P157-05 Punho, mangueira e suporte da mangueira

TI-P157-06  Conjuntos de mistura vapor/agua

TI-P157-08  Valvula misturadora vapor/agua

TI-P157-18  Valvula de corte de temperatura TCO1

Estes folhetos fornecem detalhes completos sobre os materiais, medidas e ligagdes, dimensdes,
pesos, gamas de operagdo e capacidades.

6.4 Sobressalentesdopunho 2

Cobertura de borracha para

o punho N\ / A

Kit de sobressalentes interiores 2 o i;l P
ﬂ = holobjloo o ol _A4

4 .
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6.5 Sobressalentes da TCO1
Elemento 1
2
6.6 Embalagem Retro-fit 1
Valvula de corte de
temperatura TCO1 1
Casquilhos de redugao 2
2
Fig. 33
i 33
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Encomendar sobressalentes:

As pecas fornecidas como sobressalentes
estao especificadas nesta seccdo. Nao
existem outros sobressalentes.

Exemplo: 1 Kit de manutengdo para a valvula
misturadora vapor/agua de 72".

Nota: Para acessdrios do conjunto de
mistura, consulte o folheto técnico em

6. Sobressalentes

6.1 Sobressalentes paraa
valvula misturadora

Conjunto de juntas 13,14, 15,16, 20

Kit de manutengéo 6,7,8,9,13,15,16,20

Conjunto da mola 11,15

separado. .
/

~

Fig. 28 Valvulade 1"

6.2 Sobressalentes do
termometro

Conjunto do termdmetro 2,
Termometro 1

6.3 Sobressalentes da
mangueira
Unido rotativa 1

Entrada de
agua fria

Entrada de

O
)) —

—d Saida de agua
quente

t+ Tubo de inter-ligacdo ndo é fornecido com o conjunto de mistura. O tubo deve ter
pelo menos 0.5 m (19.3") de comprimento para evitar a retengao do condensado
na linha de vapor.

Fig. 1 Conjunto de /2" e 34" mostrado

SPIrS%arco >



22 Dados técnicos

2.2.1 Caudal minimo (para abrir a valvula de vapor ) e tabela de seleccdo

da mola (ver Tabela 1)
A existéncia de uma saida restrita pode provocar contra-pressdo, reduzindo o caudal de agua
através da valvula misturadora, fazendo com que ndo entre vapor suficiente na camara de
mistura. A Tabela 1 indica o caudal minimo segundo o didmetro da valvula misturadora.
Nota: guando uma valvula fornece dgua em condicOes de contra-pressdo, € necessaria uma
queda de pressdao minima de aproximadamente 1 bar (14.5 psi) na vélvula de mistura para
permitir que a valvula do vapor se desloque da sua sede.

Tabela 1
.| valor | €0di9° Pressio de vapor Caudal min. p/ l Marca
Diam. da cor abriravalv.vapor da
da mola

da mola psi bar kg /an? g/min | I/min | mola
Alto | Amarela | 100 - 150 |7.00 -10.3 | 7.14 - 10.51 1.0 45 | Trés
1/2" [ Médio | Verde | 50-100 |3.50- 7.0 |3.57- 7.14] 0.6 2.7 | Dois
Baixo | Preta 5-50 |0.35- 3.5|0.36- 3.52| 0.5 23 | Um
Alto | Vermelha | 100 - 150 |7.00-10.3 | 7.14-10.55] 1.8 8.2 | Trés
Baixo Branca 5-50 |0.35- 3.5(0.36- 3.52| 6.0 6.8 Um

Alto | Vermelha | 100 - 150 |7.00-10.3 | 7.14-10.51| 8.0 36.3 Trés

1" [ médio Azul 50 - 100 |3.50- 7.0 |3.57- 7.14] 7.0 | 31.8 | Dois

Baixo Branca 5-50 |0.35- 3.5|0.36- 3.52| 6.0 27.2 Um

Alto | Vermelha | 100 - 150 |7.00-10.3 | 7.14-10.51| 12.0 54.4 Trés

112" Médio Azul 50 - 100 [3.50- 7.0 [3.57- 7.14| 12.0 | 54.4 | Dois

Baixo Branca 5-50 |0.35- 3.5|0.36- 3.57| 12.0 54.4 Um

23 Opcoes para conjuntos de mistura vapor/agua de /2" e 34"
2.3.1 Mangueira

Gama de -30°Ca +170°C (-22°F a +338°F) para vapor saturado
temperatura 95°C (203°F) para funcionamento continuo com agua quente
Factor de seguranca 10:1 para vapor, 3.15:1 a 18 bar (261 psi) pressdo de operacao
Interior Borracha EPDM, branca, macia, com composigao aprovada pela FDA
Reforgo Malha sintética de alta resisténcia
Cobertura Borracha EPDM, azul, resistente a intempérie, ozono e abrasao
Identificacdo Tipo 1 I?)ar;ggalo'r:\grl]ttl}lgijr;al 1739 WP 7 ba!r
G} "’i'%arco(ml's psi)
170°C
(338°F)
Tipo 2 Banda branca ARCO 39174 - FDA, Alimentar / vapor 7 bar
170°C

12" e3/4"

Y]
i <
S
§\
8

Guia

superior

da mola
=

15

M Porca de
9 4@ seguranca
16

Camara da
valvula de vapor

0((0)@m

&

Nota:

A valvula misturadora vapor/agua|
de 1" é mostrada na Figura 15,
pag. 23.
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5.10 Desmontar para manutencao e instalar o kit de

manutencao apenas nas valvulas misturadoras de 1" e 112"

Para substituir a sede de PTFE, o conjunto da valvula de vapor e a valvula de by-pass. (Figura
27 item n%s. 6, 7 e 8). E necessario retirar a valvula misturadora da tubagem (deste modo torna
o trabalho muito mais fcil e poupa tempo).

Por favor, leia em conjunto com a Figura 12, pagina 17:

1. Remova o manipulo de ajuste de temperatura (12) desapertando o parafuso (10).

2. Retire a tampa superior (1) (Rosca R/H).

3. Remova a mola (11) (e a guia superior da mola, s6 na medida de 112").

4. Retire a mola da valvula de vapor (2). A medidas de 12" ndo possuem esta mola.

5. Remova a guia da mola (21).

6. Retire o corpo superior (3) e substitua a junta superior (15), o anel 'O' do corpo (13) e 0
anel "0" da valvula de by-pass (20

7.

Remova o bujdo do by-pass (9), a vaIvuIa de by-pass (8) e coloque as pegas novas.
Substitua a anilha da valvula de by-pass (16).

8. Retire 0 conjunto da haste e o obturador (6) o pistdo (4) removendo os parafusos de
retencao.

9. Retire a cdmara da valvula de vapor introduzindo um vardo de 5/16" de didmetro (para
valvulas de 1" e de diametro ¥a" para valvulas de 1%/2") nos orificios do pistdo (4) e nos
orificios da camara da vélvula de vapor. Nota: o pistdo (4) tem de ser ligeiramente
levantado para ficar alinhado.

10. Remova as anilhas e a sede de PTFE.
11. Para voltar a montar siga as instrugdes pela ordem inversa.

Antes de voltar a montar assegure-se de que todas as faces de vedagdo estdo limpas para
receber as novas juntas e aneis 'O'. Volte a montar a valvula misturadora e teste para ver se
funciona correctamente.

IMPORTANTE - ASSEGURE-SE DE QUE:
a. A sede em PTFE e os pratos de pressdo tém de ser montados do seguinte modo:

- Primeiro instale a sede de PTFE em contacto com a valvula de entrada de vapor.

- Coloque a anilha plana de pressdo na parte superior da sede de PTFE.

- Finalmente coloque a anilha enrugada de cobre Beryllium na parte superior da anilha de
pressao; a anilha enrugada tem de ficar em contacto com a cdmara da valvula de vapor.

b. Assegure-se de que o pistdo (4) se move livremente para cima e para baixo, antes de
colocar as molas e o conjunto final. Os parafusos de seguranca devem ser apertados
progressivamente e em cruz.

€. Ao substituir o conjunto do obturador e haste (6), para evitar que a porca de seguranga se
solte durante o funcionamento, prenda o obturador da valvula de vapor a porca com os
trés freios, dando uma pancada no centro.

d. Quando voltar a montar o corpo superior (3), os 8 x parafusos da tampa (18) devem ser
apertados progressivamente, segundo um torque de 13-15 N m (10 - 11 Ibf ft).
Em todas as medidas é essencial deixar uma certa folga no

conjunto da valvula de vapor para permitir a auto-centragem.

Notas:
i) O tor<1ue de aperto da tampa superior (1) ao corpo superior (3) é de 180 - 200 N m (245

ii) oltl(l?JrqultJ)e de aperto da camara da valvula de vapor ao corpo inferior (5) € 50 - 56 N m (37 -
4
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2.3.2 Punho de limpeza

Existe em duas medidas; punho de /2" utilizado com a mangueira de 2" e o conjunto de mistura
vapor/ agua de /2". Do mesmo modo que o punho de 34" se utiliza com a mangueira de 34" e o
conjunto de mistura vapor/agua de 34". As mangueiras e os punhos nunca devem ser
utilizados com conjuntos de mistura vapor/agua de 1" e 112" (ver Figura 2).

Temperatura 100°C (212°F)
Pressdo maxima 10 bar m (145 psi m)
Capacidade C/ aspersao difusa 42 |/min a 5 bar (9.25 gal/min a 72.5 psi)

C/ aspersao em jacto 25 |/min a 5 bar (5.50 gal/min a 72.5 psi)

Fig. 2

Capacidades (aproximadas)
50

49
L
48 —

47 /
46 _—
45
44 ,/

43 //
42 —

4 |

40

Litros/minuto

4 5 6 7 8 9 10
Pressdo de fornecimento bar m
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3. Como dimensionar————

(Nesta seccao foi utilizado apenas o sistema métrico SI)

Os graficos indicam o caudal maximo de agua quente a varias temperaturas para uma dada
alimentagdo de vapor. A linha a cheio indica o caudal maximo de agua fria para uma dada
pressdo de alimentagdo de agua fria. Ao dimensionar a valvula, determine a temperatura da
agua quente e a quantidade necessaria e a pressdo da agua e do vapor disponiveis. A pressdo
de alimentagdo da agua fria e do vapor devem ser nominalmente iguais para uma operagdo
satisfatoria.

Marque a pressdo de alimentacdo de agua fria e leia na linha a cheio o caudal maximo de agua
fria. Marque a pressdo de alimentacdo de vapor de acordo com a temperatura de operagdo
necessaria e leia o caudal maximo de agua aquecida. Quando dimensionar, seleccione
sempre o valor mais baixo dos dois pois dependendo das presses de allmentagao pode
haver um desiquilibrio nas quantidades de agua ou de vapor disponiveis. Pode ser facilmente
comparado o efeito de seleccionar com pressdes de alimentacdo diferentes ou medidas
diferentes de valvulas.

No exemplo abaixo, o caudal mais baixo marcado é 32 I/min. Se o caudal de agua quente
desejado fosse 30 |/min.,a valvula misturadora de 2" seria adequada. Se o caudal de agua
quente desejado fosse 37 |/min teriamos de seleccionar a valvula misturadora de 34" (embora
a valvula misturadora de /2" permita a passagem de 40 |/min de agua fria), uma vez que o
caudal mais baixo marcado tem de exceder o caudal de agua quente desejado.

Exemplo de dimensionamento:
Para uma pressao de alimentagdo de agua de 3 bar m
o caudal maximo de agua fria é 40 I/min.

Para uma pressao de alimentagdo de vapor de 3.5 bar
m, o caudal maximo de &gua quente a 50°C é 32 |/min.

—
o
o

3

g 40°C
£
£
~
8 75
- 50°C
501 60°C
---- 70°C
L 80°C
°C
251 %
|
|
0 I I I I I I I I I

0123456782910
Pressdo de alimentacdo bar m

5.9 Embalagem TCO1

Por favor, leia em conjunto com a Figura 26:

A valvula de corte de temperatura TCO1 pode ser usada com as valvulas misturadoras vapor/
agua da Spirax Sarco que ndo as tenham ja instaladas. Recomendamos vivamente este
procedimento. A accdo de instalar uma TCO1 s0 se aplica a algumas instalacbes mais antigas
em que a TCO1 ndo foi fornecida com a valvula original. Ndo se aplica ao modelo de valvula que
¢ apresentado em todo este manual. O procedimento descrito em baixo € portanto para o
modelo de valvula mais antigo. S6 existe TCO1 de uma medida (orificio nominal de 1") que &
adequado para ambas as valvulas misturadoras de 2" e 34".

Instalagao.
Seccione a alimentacdo de vapor e agua fria fechando as duas valvulas de esfera.
2. Descarregue o contetido da mangueira e do conjunto premindo o gatilho e elimine a
pressdo até o fluxo de agua parar.
3. Remova a mangueira separando a unido e desaperte o termometro 'T' da saida de
agua quente da valvula misturadora. Retire o casquilho do "T" da extremidade da valvula.
4. Monte o conjunto da TCO1; Rosque o casquilho de reducdo de 1" x ¥2" a

ligacao da TCO1 marcada INLET' (entrada) no caso da valvula misturadora de 12",
(para a valvula misturadora de 3/" utilize um casquilho de reducdo de 1" x 3/4"). Rosque
o casquilho de reducdo 1" x 34" a ligacdo da TCO1 marcada 'OUTLET" (saida), (isto &
igual tanto para a valvula misturadora de 2" como para a de 34".)

5. Monte a peca 'T' do termdmetro a TCO1.

6. Rosque a TCO a saida de agua quente da valvula misturadora utilizando
fita de PTFE ou outro vedante de rosca adequado. Assegure-se de que a tampa
hexagonal esta alinhada com a face de leitura do termémetro quando apertar o
conjunto a valvula.

7. Monte a mangueira ao 'T' do termdmetro utilizando a jungdo.

NOTA IMPORTANTE:

A TCO1 tem de ser instalada com a extremidade marcada 'INLET' (entrada) ligada a
valvula misturadora e a extremidade marcada 'OUTLET' (saida) ligada ao 'T'. (Estas
marcas estdo estampadas nas ligagdes hexagonais). A TCO é um dispositivo de
seguranga, se estiver instalado de modo inverso, nao funciona.

Saida de agua
quente da valvula
misturadora

Casquilho de
reducdo

ENTRADA

——Conjunto da
Tcot Tco1

SAIDA

CasquiNIho de é

redugao

Termometro
Fig. 26
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58 TCO1

Por favor, leia em conjunto com a Figura 25:

Se a valvula de corte de temperatura TCO1 fundiu, todo o conjunto de mistura
tem de ser examinado para se determinar o motivo da falha. Deve ser rectificada
a falha antes de voltar a montar a valvula TCO1, de modo a que ndo torne a
ocorrer.

1 Seccione a alimentacdo de vapor e agua fria fechando as duas valvulas de esfera.

2 Descarregue o contelido da mangueira e do conjunto premindo o gatilho e elimine a
pressao até o fluxo de agua parar.

3. Desaperte a tampa do corpo com uma chave de bocas de 1" e retire o elemento.

Substitua o elemento e aperte a tampa segundo um torque de 50-55 N m (37 - 40 Ibf ft).

Tampa

Elemento Corpo

Litros/ minuto

Litros/minuto

Capacidades da valvula misturadora de vapor/agua

100 1/i' 40°C %
£
£
~

75 1 8
50c 5

50 60°C 100 -
70°C
80°C
90°C

25 A

0

012345678910
Pressdo de alimentacdo bar m

200 7

150 A

50 4

ya" 40°C
50°C
60°C

70°C
80°C

90°C

N

012345678910
Pressdo de alimentagdo bar m

350 7 1" 40°C % 500 7 115" 40°C
300 - g
% 400 -
S
50°C 5 50°C
200 3004
60°C 60°C
10 10
2 00- e
100 - 90°C 90°C
100 1
0 T T

012345678910
Pressdo de alimentacdo bar m

012345678910
Pressdo de alimentacdo bar m
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4. Instalacao

Nota: Antes de iniciar a instalagao, consulte a Secgao 1 das "Informacgoes de Seguranga".

41 Geral

A valvula misturadora vapor/agua deve ser cuidadosamente desembalada e os seus
componentes verificados de acordo com a listagem. (Ver Figura 3). A valvula misturadora
vapor/agua possui duas saidas de agua quente o que significa que a agua quente pode
sempre sair da valvula para baixo independentemente da orientacdo das linhas de alimentagdo
de vapor e 4gua fria. Tape a saida de 4gua quente que ndo vai ser utilizada.

42 Instalacao sem mangueiras

4.2.1 Seleccdo e instalacao da mola de alta pressao com carga fixa

A vélvula misturadora de vapor/agua é fornecida com uma mola para pressdes entre 3.5 a 7.0
bar m (50 a 100 psi m). Para pressoes de vapor de 7.0 a 10.3 bar m (100 a 150 psi m) tem de
ser instalada a mola de alta pressdo e aplicada a chapa de identificagdo correspondente no
corpo da valvula. Quando for necessério instalar uma mola de alta pressao tém de ser seguidas
as seguintes instrucdes, juntamente com a Figura 3:

NOTA IMPORTANTE:

Uma mola de alta pressdao s6 pode ser instalada se existirem as seguintes

condigoes:

= Se a valvula esta a funcionar com a saida livre (i.e. ndo existe restricdo a
jusante da valvula), a relagdo entre a pressdo do vapor e da agua ndo pode
exceder 3:1. E aconselhavel que a pressdao da agua fria ndo exceda a pressdo
do vapor, caso contrario a valvula ndo produzira agua quente.

= Se existir restricdo na saida (ex. punho, tubagem ou mangueira, valvula de controlo
ou seccionamento, etc.) a pressdo de vapor e de agua tem de ser nominalmente
igual.

1 Feche as valvulas de esfera para seccionar a alimentagdo de vapor e agua fria. Remova
qualquer pressao residual do conjunto de mistura, abrindo a saida da valvula, por ex. o

punho de limpeza. Ndo parta do principio que o sistema esta despressurizado mesmo
quando o manometro indica zero.

Rode o manipulo de ajuste de temperatura (12), no sentido dos ponteiros do reldgio até a
posicdo de abertura total (quente).

Retire 0 manipulo de ajuste de temperatura (12) soltando o parafuso de retencdo do
manipulo de ajuste de temperatura (10).

Retire a tampa superior (1) (rosca R/H) utilizando uma chave de 30 mm A/F.
Remova a mola de média pressdo (11) e substitua pela mola de alta pressdo.

Antes de voltar a montar assegure-se de que as faces da junta do corpo superior (3) € a
tampa superior (1) estdo limpas para receber a nova junta. Substitua a junta superior (15).

Antes de voltar a montar a tampa assegure-se de que a mola da valvula de vapor (2) est4
encaixada no recesso do veio. Rosque a tampa superior (1) no corpo superior (3) e aperte
segundo um torque de 120 a 130 N m (88 - 95 Ibf ft) para as valvulas de 2" e 34", Aperte
segundo um torque de 180 a 200 N m (132 - 147 Ibf ft) para valvulas de 1" e 114".

8. Retire a etiqueta de média pressao e substitua-a pela etiqueta de alta presséo.

ous w N

N

Arranque da valvula a temperatura regulada:

9. Remova o parafuso de retencdo do manipulo de ajuste de temperatura (10) e rode
colmpletamente o manipulo de ajuste de temperatura (12) no sentido dos ponteiros do
relégio.

10. Retire 0 manipulo de ajuste de temperatura e volte a coloca-lo, de modo a que o parafuso
de retencdo fiquebproximo de um dos batentes e rode no sentido directo (ao contrario dos
ponteiros do reldgio).

57 Punho

Deve proceder do mesmo modo em relagdo ao punho. Se este estiver com fuga deve ser
reparado ou substituido imediatamente.

Por favor, leia em conjunto com a Figura 24:
1. Seccione a alimentacdo de vapor e agua fria fechando as duas valvulas de esfera.

2 Descarregue o conteudo da mangueira e do conjunto premindo o gatilho e eliminando a
pressao até o fluxo de agua parar.

3. Remova o punho da mangueira, separando a unido rotativa. Utilize chaves de bocas de
15/16" €7 /s".

4. Desenrosque o punho da porca de retengdo da unido rotativa.

5. Coloque o punho num recipiente com dgua quente para amaciar a cobertura de borracha.

6

Puxe a cobertura da parte de trés do punho e prenda o punho, por exemplo, num torno e
solte a cobertura da parte frontal do punho.

7. Desaperte a agulha do corpo do punho.

8. Retire o parafuso da extremidade da parte de tras do punho. (A tampa da extremidade
ficara solta no corpo do punho). Remova o pistdo (a e b) e a mola do corpo do punho.

9. Retire o parafuso superior da parte de cima do corpo do punho de modo a que o cilindro
possa ser retirado.

10. Para voltar a montar os interiores proceda do modo inverso, tendo em consideragdo dois
pontos:o pistao € fornecido em duas pecas (a e b); estas tém de ser roscadas uma a outra
antes da instalagdo. Ao prender o cilindro, rode-o até o orificio do cilindro ficar alinhado
com o orificio do corpo do punho. Se apenas substituir a tampa, siga os passos 1 a 6;
retire 0 punho do dispositivo para separar completamente a parte da cobertura que se
segura. Para voltar a colocar a cobertura proceda do modo inverso.

Parafuso

Tampa da superior Mola
extremidade Cilindro

Fig. 24

Parafuso da
extremidade
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7. A unido rotativa é fornecida como uma unidade. Separe-a em duas pecas
desapertando a extremidade da mangueira com chaves de bocas de 15/16™" e 7/s".

Separe aqui Chave de 74"
|

Fig. 20 |

Aplique fita de PTFE ou vedant ‘ |
Porca de retencdo L Chave de 15/16"

do punho

8 Deve aplicar um vedante de rosca ou fita de PTFE na rosca macho da porca de
retencdo do punho.
Rosque a porca de retengdo ao punho com uma chave de bocas de 1/16" segundo
um torque de 50 N m (37 Ibf ft). Nas unidades de 3/4" mais antigas use uma chave Allen

de 12 mm.
Fig. 21
9, Encaixe a nova extremidade da mangueira no punho e prenda para esta nao se
movimentar com um sistema de fixagdo adequado, por ex. "BAND-IT" ou uma bragadeira
de aperto.
Nova fixacdo Mangueira
Fig. 22

10. Ligue a o punho & mangueira voltando a montar as duas partes da unido rotativa.
Aperte segundo um torque de of 50 N m (37 Ibf ft).

Aperte com uma chave
| de bocas de 75"

Fig. 23 E Punho Mangueira2

Torque de 50 N m (37 Ibf ft) com uma chave de bocas de 15/16"

26 spira
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11. Volte a colocar o parafuso de retencdo (10) e verifique se o manipulo de ajuste de
temperatura possui pelo menos 180° de movimento. Se ndo tiver, repita os passos 9 e
10 posicionando o parafuso de retengdo proximo do outro batente.

12. Remova o bujao do by-pass (9).
13. Abra completamente a valvula de by-pass no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

14. Rode completamente o manipulo de ajuste no sentido contrario ao dos ponteiros do
reldgio (regulacdo para mais frio).

15. Abra a agua e o vapor e segure o punho aberto (ver "Arranque”, Seccdo 4.4.1, pag.18).
Verifique a temperatura da agua quente. Rode a valvula de by-pass (8) no sentido dos
ponteiros do relogio até a temperatura estar ligeiramente abaixo da desejada ou o fluxo ter
reduzidp significativamente.

Nota: E normal o fluxo diminuir com a utilizagdo da valvula de by-pass. Se o fluxo é inferior
ao necessario, por favor, consulte a Seccdo 7 "Deteccdo de avarias".

16. Rode o manipulo de ajuste no sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a temperatura
da agua quente. Pode haver um pequeno atraso no ajuste da temperatura.

17. Se ndo consegue atingir a temperatura desejada, rode completamente o manipulo de
ajuste no sentido contrario ao dos ponteiros do reloglo e repita os passos 15 e 16.
Nota: A dgua quente sai a uma temperatura maxima de 90°C (194°F).

18. Feche a saida de agua.
19. Volte a colocar o bujdo do by-pass (9).

12
1
15
n
o o 10
2
9
3
8
Entrada de
Entrada agua fria
de vapor
Fig. 3
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4.2.2 Instalagdo
Remova o suporte de parede da valvula misturadora. Fixe o suporte a parede na posigdo final,
utilizando um acessério adequado. Rosque a valvula ao suporte de parede.
Quando substituir a valvula misturadora vapor/agua num conjunto de mistura, as pegas para
enrolar a mangueira fornecidas tém de ser instaladas entre o mandmetro T e a unido da
valvula de mistura nas linhas de vapor e &gua fria. Isto tendo em conta as dimensdes
reduzidas da valvula de substituigdo.
Adtubagdem deve ser montada de acordo com a Figura 4, utilizando um vedante de rosca
adequado

ﬂvula de corte por temperatura (N) s6 € fornecida nos diametros de 2" e 34",
NOTA As pressoes minimas de alimentagao de vapor e agua tém de ser de modo a
que seja mantida uma perda de carga de pelo menos 1 bar (14.5 psi) através da valvula.
A pressao maxima de cada alimentagao é de 10 bar (145 psi). As pressdes de vapor e
agua devem ser nominalmente iguais. (Consulte a Seccao 7, 'Deteccao de avarias”
para detalhes).
Para ligar o termémetro, rosque a porca de reducdo (M) na parte superior da peca T' (K);
empurre o termdmetro (E) para a bainha (L) e prenda-o no lugar com o parafuso de fixacdo;
aperte a bainha na porca de redugdo.
Para ligar a tubagem de alimentacdo de agua quente a saida de agua quente da valvula
misturadora de vapor/agua, primeiro rosque a peca ‘T’ do termémetro e a valvula TCO1 a
tubagem de agua quente. Este conjunto deve entdo ser ligado a valvula misturadora utilizando
a unido de saida de agua quente da vélvula misturadora. Assegure-se de que o mostrador do
termometro e a tampa hexagonal da valvula TCO1 estdo alinhadas com o manipulo de ajuste
de temperatura (ver Figura 4).

NOTA IMPORTANTE:

A instalagao deve ser completa de acordo com as normas locais e nacionais para este
tipo de dispositivos.

Se utilizar um grupo de pressurizacdo com bombas para fornecer uma alimentagao
adequada com pressdo constante de agua fria, ndo pode utilizar pressostatos no
comando das bombas, pois estes podem afectar o funcionamento do conjunto de
mistura vapor/agua. Deve considerar a instalacdo de uma linha de alivio de
forma a manter a pressdao constante; (A Figura 12 na pagina 17 mostra uma
solugdo tipica).

4.3 Instalacdao para mangueira
O conjunto de mistura vapor/agua deve ser cuidadosamente desembalado e o contelido
verificado de acordo com a lista do contetido (Ver Tabela a baixo em conjunto com a Figura 4).

Lista do contetido do conjunto de mistura vapor/agua:

A Valvulas de esfera K Peca 'T'

B Filtros L Bolsa do termémetro

D Valvulas de retencdo M Guia de reducdo

E Termoémetro N Vélvula de corte de temperatura
F Valvula misturadora vapor/agua (s6 conjuntos de /2" e 3/4")

G Plug (o] Casquilhos redutores

H Unides M/F P Sifio em anel

I Casquilhos Q Torneira

J Cobertura vermelha do manipulo R Mandémetro

3. A substituicdo pode ser feita com a mangueira ligada a valvula misturadora ou ndo.

4, Retire o punho da mangueira separando a unido rotativa.
Utilize chaves de bocas de 15/16" e 7/38".

Separe aqui
|

| Chave de 7/s"
|

Fig. 17 E Punho Mangueira 3

Chave de 15/16"

5. Desenrosque o casquilho do punho com uma chave de bocas de **/16". Aperte segundo um
torque de 50 N m (37 Ibf ft). Nas unidades de 34" mais antigas use uma chave Allen de 12
mm no punho segundo um torque de 50 N m (37 Ibf ft).

1 /6" A/E

Torque de 50 N m (37 Ibf ft)
Fig. 18

6. Retire a extremidade da mangueira da unido rotativa, cortando a extremidade
deformada.

Extremidade deformada da
mangueira da unido rotativa

Fig. 19

|
Corte aqui
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55 Mangueira

A mangueira deve ser inspeccionada antes de ser utilizada em busca de sinais de
desgaste. Se existirem rachas na superficie externa da mangueira, esta tem de ser
imediatamente substituida. Nota: as mangueiras devem ser substituidas apos 12
meses de servico. Isto deve-se a degradacdo natural da borracha ao trabalhar
com agua quente.

5.6 Uniao rotativa

Por favor, leia em conjunto com os passos 1 a 10. Procedimentos para substituicao
da unido rotativa.

Manutencao da uniao rotativa

Importante - Inspeccao dos vedantes internos:

- A unido rotativa deve ser periodicamente inspeccionada, isto €, durante os
procedimentos de manutengao de rotina, em busca de sinais de desgaste dos
vedantes internos. Durante o funcionamento normal, a acgdo giratoria da unido
actua nestes vedantes e pode ocorrer uma pequena fuga se os vedantes se
desgastarem excessivamente. Em condigdes normais de operagao os vedantes
devem ser substituidos de dois em dois anos.

= Separe a mangueira do casquilho do punho desapertando a extremidade da
mangueira com chaves de bocas de 13/1¢" € 7 /s".

= Retire o freio do cilindro da unido e empurre o cilindro para fora do casquilho.

- Verifique se ha desgaste nos dois vedantes que circundam o cilindro rotativo. Se
necessario, retire os vedantes, cortando-os com uma faca afiada. Introduza os novos
vedantes no cilindro e nos dois recessos de vedagdo. Nao tente rolar os novos
vedantes pela parte roscada do cilindro pois pode danifica-los.

= Empurre o cilindro novamente em direccdo ao casquilho e prenda com o freio.

1. Seccione a alimentagdo de vapor e agua fria, fechando as duas vélvulas de esfera.

2. Descarregue o conteido da mangueira e
do conjunto premindo o gatilho e deixe
eliminar a pressdo até parar
o fluxo de agua.

Fig. 16

24 i
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Valvula misturadora
vapor/aguade 172"

Entrada de

Q Entrada de
vapor

agua fria

L

D M

Saida de agua
quente
10 tubo de inter-ligacao ndo é fornecido com o conjunto de mistura.
Este tubo deve ter pelo menos 0.5 m (19.3") de comprimento para evitar
que o condensado se acumule na linha de vapor.

Conjunto de mistura vapor/agua de 112"

Fig. 4 Lista de conteldo
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NOTA: Para uso satisfatorio com mangueira a alimentacdo de vapor e agua deve
ter uma pressao minima de 3 bar m (43.5 psi m) e maxima de 10 bar m (145 psi
m) e tém de ser nominalmente iguais. (Consulte a Seccao 7, 'Deteccdo de
avarias', para mais detalhes). A pressao minima fornece uma velocidade de
aspersao e caudal no punho razoaveis (ver Figura 7).

Quando substituir a valvula misturadora vapor/agua num conjunto de mistura, as pegas para
enrolar a mangueira fornecidas tém de ser instaladas entre o "T" do mandmetro e a unido da
valvula de mistura nas linhas de vapor e agua fria. Isto tendo em conta as dimensdes reduzidas
da valvula de substituigdo.

A tubagem deve ser montada de acordo com a Figura 4 (pagina 13), utilizando um vedante de
rosca adequado. A valvula TCO1 instala-se entre a saida de agua quente da valvula
misturadora e o 'T' do termdmetro. A TCO1 liga-se ao 'T' com um casquilho de redugdo de 1" x
34", A outra extremidade liga-se a valvula com o casquilho de reducdo e com a funcdo macho/
fémea na valvula misturadora. Assegure-se de que a tampa hexagonal esta alinhada com o
mostrador do termdémetro quando apertar este conjunto a valvula.

Para acoplar a mangueira ao 'T' do termdémetro, primeiro rosque o casquilho macho/macho ao
'T'. Ligue entdo a mangueira ao casquilho macho/macho através da jungao fémea da mangueira

(ver Figura 6).

Valvula misturadora vapor/agua

Casquilho de redugao
de 1" x 34"

Casquilho igual
Juncdo

Mangueira (com manga
protectora)

Fig. 6

IMPORTANTE - POR FAVOR ASSEGURE-SE DE QUE:

a. A anilha de cobre (7B) encaixa correctamente entre o conjunto da cdmara da sede da
valvula em PTFE (7A) e a valvula de entrada de vapor.

b. O prato silenciador do vapor coloca-se com os trés rebite contra o conjunto da cdmara da
sede da valvula em PTFE (7A), ou seja, os rebites ndo sdo visiveis.

c. O pistao tem de mover-se livremente para cima e para baixo antes de colocar as molas e
0 conjunto final.

d. Quando voltar a colocar o corpo superior (3), os 8 parafusos da tampa (18), devem ser
apertados progressivamente e em cruz.

Nota: Para substituir o termémetro basta desapertar o parafuso de fixacdo da bainha, retirar

o termdmetro e colocar um novo.

15" 34" 1"

1

2 @
% Bucm— (= @——1

—] n
Tampa d 14 %7
retengéoj@ @ |
superior ‘u‘ 1
15
—£ S
6 S 9 = ﬁ seguranca == 6
J =8 f

Tampa de

retencido Cémara da

N— =
&
Prato =
ilend 8 = &S
ao —
snlencna!sL. = ‘v‘

da valvula 3 valvula de
vapor
Anilha Crinkle
Anilha de pressao
Sede em PTFE
5
17

Fig. 15
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53 Desmontar para efectuar manutencao e instalar o kit de

manutencgao. So6 valvulas misturadoras de /2" e 34"

Para substituir a sede de PTFEdo conjunto da valvula de vapor e a valvula de by-pass. (Figura
15 item n%. 6, 7 e 8). Sempre que possivel retire a valvula da tubagem (assim facilitara o
trabalho e poupara tempo). Descarregue o conteudo da mangueira e do conjunto apertando o
gatilho do punho e elimine a pressdo até parar o fluxo de agua. Desaperte as 3 jungoes e retire
a valvula misturadora do seu suporte (o 'T' e a valvula TCO1 podem agora ser desapertadas).
Antes de voltar a montar, assegure-se de que todas as faces das jungOes estdo limpas para
receber as novas juntas.

Por favor, leia em conjunto com a Figura 15:

1. Remova o manipulo de ajuste de temperatura (12) desapertando o parafuso (10).

2. Retire a tampa superior (1). (Rosca direita).

3. Retire a mola (11).

4. Remova a mola da valvula de vapor (2).

5. Retire o corpo superior (3) e substitua a junta superior (15) e o anel 'O’ do corpo (13).

6. Remova o bujdo do by-pass (9), retire a valvula de by-pass (8) e coloque as pegas de
substituicdo. Substitua a anilha da valvula de by-pass (16).

7. Retire a tampa de retencao superior, utilizando uma chave de bocas ou uma chave de

caixa de 11/16". Para retirar a tampa de retengdo superior tem de segurar o p|stao, caso
contrario este roda pois estd solto. Faga-o colocando 2 x 4" vardes de ago nos orificios do
pistdo a 180° do obturador.

8. Puxe para cima o conjunto do obturador da valvula de vapor (6).
9. Retire o prato silenciador.

10. Remova os 3 parafusos de aco inoxidavel.

11. Retire o prato de retengdo da valvula.

12. Retire o conjunto da cdmara da sede de PTFE da valvula (completo) utilizando uma chave
de caixa de 11/16".

13. Remova a anilha de cobre (7B).
14. Para voltar a montar siga as instrugdes pela ordem inversa.
Antes de voltar a montar assegure-se de que todas as faces de vedacdo estdao limpas para

receber as novas juntas e aneis '0'. Volte a colocar a valvula misturadora e teste para ver se
funciona correctamente.

Notas sobre os torques de aperto:

i) Os torques de aperto da tampa superior (1) para o corpo superior (3) € 120 - 130 N m
(88 - 96 Ibf ft).
ii) I(l))ft%gque de aperto da tampa de retengdo superior do pistdo (4) € 30 - 35 N m (22 - 26

iif) O torque de aperto do conjunto da camara da sede da valvula (7A) ao corpo inferior (5)
€ 35-40 N m (26 - 29 Ibf ft).

iv) O torque de aperto dos parafusos do corpo superior (3) a tampa (18) do corpo inferior
(5), € 13- 15N m (10 - 11 Ibf ft).

Tanque de alimentagdo

de agua fria
A
Linha de m
distribuigéo' 6 (g »
Alimentag&o de vapor Alimentagdo “ &, Coluna estatica
de agua fria 30m
(98.5ft)

Purgador termostético C;)
Tl '3 saida de agua quente

1 O tubo de inter-ligagao nao é fornecido com o conjunto de mistura. Este tubo deve
ter pelo menos 0.5 m (19.3") de comprimento para evitar que o condensado se acumule na
linha de vapor.

Fig. 7 Solucao tipica com com conjuntos de mistura de 12" e 34" utilizando uma coluna
estatica para fornecer agua fria com uma pressdo minima de 3 bar m (43.5 psi m)
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NOTA IMPORTANTE:

A valvula TCO1 tem de ser instalada com a extremidade marcada 'INLET' (entrada)
ligada a valvula misturadora e a extremidade marcada 'OUTLET' (saida) para o 'T' (K),
veja a Figura 8. (Estas marcas localizam-se nas ligagbes hexagonais). A TCO1 é um
dispositivo de seguranca que se estiver instalado ao contrario nao funciona.

Para ligar o termémetro (E), (consulte a Figura 8), rosque a porca de reducdo (M) a parte lateral
do 'T' (K); empurre o termémetro (E) para dentro da bainha (L) e prenda com o parafuso de
fixacdo; aperte a bainha (L) a porca de redugéo (M). A mangueira deve ser ligada a saida do 'T'
(K) utilizando a juncdo que vem na mangueira. A mangueira pode entdo ser enrolada no suporte
(se utilizado). Se utilizar uma mangueira auto-rectractil, a mangueira ja vem enrolada e ligada
ao 'T' do termdédmetro (K) utilizando a jungdo da mangueira a ponta com 2m
(fornecida com o enrolador de mangueira auto-retractil).

/16" A/F (\

Fig. 10 Torque de
aperto
50Nm
(37 Ibf ft)

Aplique fita de PTFE ou vedante

Separar aqui
- | = 7/
Fig. 9 | Chave AJF de 7/&" Fig. 11 Apertar com Chave A/F de 7/s

|
| Mangueira& gPunho Mangueira?

Chave A/F de 15 /16"

Porca de retengdo do punho

Torque de aperto de 50 N m
(37 Ibf ft) utilizando chave A/F de 15 /16"

O punho fixa-se a mangueira com o acoplamento rotativo

(ver Figuras9,10e11)
O acoplamento rotativo estd ligado a mangueira como uma pega s6. Tem de ser separado em
duas pegas de modo a que o casquilho possa ser correctamente apertado ao punho.

Fig. 9 Desaperte o casquilho da mangueira com chaves A/F de 15/16" A/F e A/F de
7/s". Aplique PTFE ou vedante na rosca macho do casquilho.

Fig. 10 Desenrosque o punho do casquilho com uma chave A/F de 1/16". Aperte
segundo um torque de 50 N m (37 Ibf ft). Nas unidades de 34" mais antigas, use uma
chave Allen de 12mm, segundo um torque de 50 N m (37 Ibf ft).

Fig. 11 Ligue o punho a mangueira voltando a juntar as duas partes. Aperte segundo um
torque de 50 N m (37 Ibf ft).
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5. Manutencao

Nota: Antes de iniciar qualquer accao de manutengao, consulte
a Seccdo 1 das "Instrucoes de Seguranga" .

51 Importanciadalimpeza
E necessario fazer uma limpeza regular a valvula misturadora e ao punho de limpeza para
evitar a formagdo de mcrusta(;oes e garantir uma operagao segura. Isto é particularmente
importante se o conjunto é utilizado em zonas com agua muito calcaria. No caso de falha da
vélvula misturadora, a valvula TCO1 entrara em funcionamento e fechara a temperatura de
95°C (203°F). N30 se pode fazer uma nova regulacdo sem antes inspeccionar a valvula
misturadora para descobrir o motivo pelo qual a valvula ultrapassa a temperatura e ser feita
manutencdo antes de substituir o elemento termostatico da valvula TCO1. Se ap6s a inspeccéo
da valvula misturadora ndo ficar claro o motivo do disparo da TCO1, as outras partes do
conjunto da valvula misturadora e toda a tubagem e press@es tém de ser revistas até identificar
e resolver a falha; Por favor, consulte a Secgdo 7 "Detecgdo de avarias”. O conjunto de mistura
ndo pode ser utilizado até serem efectuadas as reparagdes necessarias. O elemento tem de
ser substituido antes de re-iniciar a operagao.
A embalagem de sobressalentes (ver Secgao 6) e igual para os conjuntos de mistura de 2" e 3/4".
O conjunto de mistura tem de funcionar sempre com um elemento na TCO1 para evitar
que o vapor atinja a mangueira. No caso do conjunto de mistura ser utilizado sem um
elemento TCO1, a Spirax Sarco ndo aceita qualquer responsabilidade nas
consequéncias de operar o conjunto de mistura deste modo.
Apos operagdo da TCO1, a mangueira e o punho devem ser inspeccionados em busca de
eventuais sinais de desgaste ou danos. O conjunto de mistura deve ser alvo de um programa
regular de manutengdo adequado as condigdes de funcionamento e ao ambiente.

5.2 Limpeza (A ser efectuada apenas por pessoal qualificado)

Quando efectuar a limpeza da valvula tenha em consideragdo uma renovagéo total da valvula,
utilizando um kit de manutengdo. Desligue e seccione a alimentacdo de vapor e agua, elimine
qualquer pressao residual do sistema, operando o punho e retirando o punho da mangueira. Se
pretende limpar o punho (Volte a montar o punho na mangueira seguindo as instrugdes das
Figuras 9, 10 e 11, pag. 16). Desaperte as 3 juncBes e remova a valvula misturadora do seu
suporte e leve-a para a area de manutencdo. Antes de voltar a montar assegure-se de que
todas as faces da juncdo estdo limpas e preparadas para receber as novas juntas.
Consultando a Figura 14, pag 20, remova o manipulo de ajuste de temperatura (12) despertando
o parafuso de retengdo (10 Desaperte 0 tampa superior (1) e remova a mola (11). Retire 0
corpo superior (3) removendo o conjunto de parafusos de 8 x 6 mm (valvula misturadora de 2"
34" ou o conjunto de parafusos de 8 x 8 mm (valvula misturadora de 1" e 12"). Os corpos
inferior e superior podem agora ser facilmente retirados. Limpe todas as pegas utilizando um
produto desincrustante.

Nota: Nao devem ser utilizadas escovas de metal pois podem causar danos permanentes
aos componentes. Antes de voltar a montar assegure-se de que todas as superficies
de vedacdo estdo limpas e preparadas para receber as novas juntas e aneis 'O'.
(Se o obturador da valvula (6) esta gasto ou danificado, deve ser substituido).
Volte a montar a valvula misturadora e teste para ver se esta a funcionar
correctemente.
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45 Listade pecas
1 Tampa superior 11 Mola
2 Mola da valvula de vapor 12 Manipulo de ajuste de temperatura
3 Corpo superior 13 'O' ring do corpo
4 Pistdo 14 '0' ring do bucim
5 Corpo inferior 15 Junta superior
6 Obturador da valvula de vapor 16 Junta do bujdo do by-pass
7 Sede da valvula de vapor 17 Suporte de parede
8 Valvula de bypass 18 Parafuso da tampa
9 Bujdo do by-pass 19 Anilha
10 garafus? dée rtetencéotdo manipulo 20  "O"ring da valvula de by-pass
€ gjuste de temperatura 21 Guia da mola (s 1" e 112")
SR [ 12
1 14
15
n
(o] 10
2 —— : 2
9
3
16
4
6
7 8
18
19
5 p. ]
13
Entrada
Entrada de agua
de vapor fria
Fig. 14 Valvulade 1" 17
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A entrada de vapor deve ser drenada de condensado (i.e. um purgador a drenar a tubagem
vertical, consulte a Figura 12 para ver um exemplo).

A tubagem de alimentacdo deve ser dimensionada de acordo com a pratica corrente. A
tubagem de entrada de vapor deve ser dimensionada de acordo com o caudal de vapor (da
tabela de consumo de vapor, TI-P157-06) a pressdo de alimentagdo e velocidade do vapor
entre 15 e 25 m/s. A tubagem de agua fria deve ter em conta a pressdo, o comprimento e uma
perda de carga aceitavel.

A instalagdo deve ser completa de acordo com as normas locais e nacionais para este
tipo de dispositivos.

Se utilizar um grupo de bombagem para fornecer uma alimentacdo adequada
com pressdo constante de agua fria, entdo ndo pode utilizar pressostatos no
comando pois estes podem afectar o funcionamento do conjunto de mistura
vapor/agua. Deve considerar a instalacdo de uma linha de alivio de forma_a
mante)r a pressdo constante; (A Figura 12 na pagina 17 mostra uma solucao
tipica

—

Tanque de
alimentagdo
de 4gua fria

Linha de alivio

élin)enta do Iaiirslpr?bﬂ?géo ( \
e agua fria ( ‘]

b )

Alimentagao
de vapor

Valvula de
seccionamento

s
=

t O tubo de inter-ligacdo ndo é fornecido
com o conjunto de mistura. Este tubo deve
ter pelo menos 0.5 m (19.3") de comprimento
para evitar que o condensado se acumule na
linha de vapor.

Saida de égua e} Purgador
quente @termostatlco
Fig. 12 Solugdo tipica para bombagem de agua fria de alimentagao
a conjuntos de mistura de 2" e 34"
N 17
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44 Procedimentos do arranque

As pressGes de alimentagdo de agua fria e vapor deve ter sido determinada antes de escolher
a medida da valvula.

Se a valvula é de descarga livre; i.e. ndo ha restricbes a jusante da valvula, a relagdo de
pressdo vapor/agua nao pode exceder 3:1. Aconselha-se que a pressdo da agua fria ndo
exceda a pressdo do vapor pois isto pode impedir a valvula de produzir 4gua quente.

Se ndo ha restrigdo na saida, por ex., punho, tubagem ou a mangueira, valvulas de controlo ou
de seccionamento, as pressoes de vapor e agua tém de ser nominalmente iguais.

44.1 Arranque

Siga os "Procedimentos do teste de seguranga" na pagina 3. Se a valvula passar neste teste,
abra a valvula de seccionamento de entrada de agua fria. Nao aponte o punho para si ou para
outras pessoas e segure-0 com luvas protectoras. Antes de premir o gatilho, segure o punho
firmemente com ambas as mdos e coloque-se numa posicao de modo a ndo perder o
equilibrio devido ao rechaco do punho.

Depois da utilizagdo, feche as vélvulas de seccionamento da alimentacdo. Descarregue o
conteldo e despressurize o interior da mangueira e do conjunto de mistura vapor/agua
premindo o gatilho até parar o fluxo de agua.

4.4.2 Regular a temperatura
Uma vez corzrgc):tamente instalado, ajusta-se a temperatura do seguinte modo (ver Figura 14,
agina : . ) ]
a. Remova o parafuso de retencdo do manipulo de ajuste de temperatura (10) e rode
colmp_letamente o manipulo de ajuste de temperatura (12) no sentido dos ponteiros do
relégio.

b. Retire o manipulo de ajuste e volte a coloca-lo, assegurando-se de que o local do parafuso
de retengao esta no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio de um dos dois batentes.

c. Volte a colocar o parafuso de retengdo (10) e verifiqgue se o manipulo de ajuste de
temperatura possui movimento de pelo menos 180°. Se ndo tiver repita 0s passos zq) e(b)
poiicioga{]dot o parafuso de retengao no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio do
outro batente.

d. Retire o bujdo do by-pass (9).

e. Ablr,a _completamente a vélvula de by-pass no sentido contrario aos dos ponteiros do
relégio.

f. Rode completamente o manipulo de ajuste no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
(regulagao para mais frio).

g. Abra a agua e o vapor e segure o punho aberto como indicado na Sec¢do 4.4.1. Verifique
a temperatura da agua quente. Rode a valvula de by-pass (8) no sentido dos ponteiros do
relogio até a temperatura estar mesmo abaixo do desejado ou o fluxo tenha reduzido
significativamente. ] ,

Nota: E normal o caudal diminuir ao fechar a valvula de by-pass. Se o fluxo & inferior ao
necessario, por favor, consulte a Secgao 7 "Deteccao de avarias".

h. Rode o manipulo de ajuste no sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a temperatura
da agua quente.

i. Se ndo atingir a temJ)erature,n desejada, rode comJJIetar,nente o manipulo de ajuste de
temperatura no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio e repita os passos (g) e (h).
Nota: A temperatura maxima da agua quente € 90°C (194°F).

j. Feche o punho.

k. Volte a colocar o bujdo do by-pass (9).
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Saida alternativa de agua quente

Entrada de
agua fria

1 10 tubo de inter-ligacdo ndo é fornecido com o conjunto de mistura. Este tubo deve
ter pelo menos 0.5 m (19.3") de comprimento para evitar que o condensado se acumule
na linha de vapor.

Fig. 13 Conjunto de mistura de /2" e 34"
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