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SV 17 | SV 14
Valvulas de Seguranga em Ferro Fundido e Ago Carbono

Descricao do Produto

As Valvulas de Seguranga SV 17 e SV 14 da Spirax Sarco, séo
recomendadas para a protegdo contra a sobrepressdo em equipamentos
e linhas que trabalhem com ar comprimido, liquidos e vapor.
Projetadas de acordo com as normas 1SO/4126, ABNT NB284.
Condigées de Operagao
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Temperatura (°C)

Conexoes
Podem ser fornecidas as conexdes rosqueadas BSPT (BS21) ou NPT
(ANSI B1.20.1) de 1/2"a 2". Flangeadas classes 125 e 250 comforme
ANSI| B16.1(para Ferro Fundido), classes 150 e 300, comforme ANSI
B16.5(para Ago Carbono), outros flanges sob consulta.
As conexdes de entrada e saida sdo iguais, exceto para a valvula de 1/
2" ( conexao entrada: 1/2" / conexdo de saida: 3/4")

Dimensées (aproximadas em milimetros)
Valvulas Rosqueadas

Valvulas Rosqueadas

DN A B c D SF‘,L:Z - ‘) Sv14
15 223 52 40 62 2.4 7
20 223 52 40 62 22 2,5
25 337 60 50 85 4.4 49 A
40 396 75 60 85 6.3 6.9 C
50 490 95 75 85 10,9 12,0
Valvulas Flangeadas
Peso T
DN A B D aprox. B
(kg) L]
65 [591[136 | 125 | 24,1 [ 26,9 b C
80 1624|148 | 125 | 34,3 | 38
100 | 765|180 | 125 50 56

Valvulas Flangeadas
Range de Molas (para pressdo de ajuste)

X X Ty
DN 15a50 DN 65 a 100 L
Range (kgficm2) * Cor Range (kgflcm?2)* Cor ‘
0,40 a 0,75 Branca 0,40 a 0,75 Branca !
0,76 a 1,5 Amarela 0,76 a 1,5 Amarela A
1,51 a 3,0 Cinza 1,51 a 3,0 Cinza . -
3,1 a 6,0 Azul 31 a 6,0 Azul 9 |
6,1 a 10,0 Verde 6,1 a 10,0 Verde v [ 3
10,1 a 15,0 Vermelha 10,1 a 150 | Vermelha — (jl—' |
15,1 a 25,0 Marron 15,1 a 22,0 Marron TJ-T
251 a 35,0 Preta - -

* Para transformar em Bar, divida por 1,02




SV 17/SV 14 - Valvulas de Seguranca em Ferro Fundido e Ago Carbono

Composicido
Item |Especificagdo Material
1 |corpo SvV17 Ferro Fundido DIN 1693 - GGG 40
SV14 Acgo Carbono ASTM-A 216 WCB
2 |Castelo Ferro Fundido DIN 1693 - GGG 40
3 |Capuz Ferro Fundido DIN 1693 - GGG 40
4 |Alavanca Ferro FundidoDIN 1693 - GGG 40
5 |Prato Guia Latao ASTM - B16
6 |Sede Aco Inox
7 |Parafuso de Regulagem | Latédo ASTM - B16
8 |Contra Porca Latao ASTM - B16
9 |Arruela Aco Inox AISI - 304
10 |Cabeca da Sede Aco Inox AISI - 304
) 1/2" e 3/4"| Ago Inox AISI - 304
11 |GuiadaMola  “q. "4 | | atao ASTM - B16
12 |Pino Trava Aco Inox AISI - 304
13 |Haste Aco Inox AISI - 304
14 |Anel Acgo Inox AlSI - 304
15 |Trava da Alavanca Acgo Inox AISI - 304
16 |Etiqueta Aco Inox AISI - 304
17 |Irava do Guia Latao ASTM - B16
da Mola
18 |Esfera Aco Inox AISI - 440B
20 1/2" a 2" | SAE A. Carbono SAE 4140
Parafuso ™
2.1/2" & 4"| Aco Carbono  Cl18.8
21 |Prisioneiro A.Carbono ASTM - A 193 B7
22 |Porca A. Carbono  ASTM - A 194 2H
23 |Rebite A. Carbono SAE 1020
24 |Mola Ago Inox AISI 302
25 |Lacre Chumbo
26 |Arame do Lacre A. Carbono SAE 1020
Instalagao

Até o momento da instalagao as valvulas devem permanecer com os
bocais tampados, em ambientes livres de poeira ou contaminagdes.

Instalagéo Tipica

file Legenda
8 1 - Valvula de Controle

7 2 - Filtro Y

3 - Vélvula de Esfera

4 - Separador de Umidade
i ] 5 - Camara Spira-tec

6 - Purgador

7 -Manémetro MVAI

8 - Valvula de Seguranca

ASSISTENCIA AO CLIENTE

A Spirax Sarco esta preparada para dar assisténcia ao

ASSISTENCIA

cliente, utilize nossos servigos: TECNICA
AUTORIZADA
- Assisténcia Técnica spil‘y
- Engenharia de Aplicagio sarco
- Projetos Externos
- Treinamento Ligue! 0800-110123 ( gratis )

Spirax Sarco Ind. e Com. Ltda. - Rod.Raposo Tavares Km 31 - Cotia - SP - Fone - ( 011 ) 7925 - 9000 - Fax ( 011 ) 7925 - 9007
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Dimensionamento de Valvulas de Seguranca

Tabela de Capacidades para Vapor Saturado, Ar Comprimido e Agua

DN 15/20 25 32/40 50 65 80 100
Bitola Pol. | 1/2" 3/4" 1" 1.1/4" 1.1/2" 2" 2.1/2" 3" 4"
Orif.& cm 1,25 1,5 2,5 3,2 4,0 5,0 6,3
Area (cm?) 1,23 1,77 4,91 8,05 12,55 19,65 31,17
CcVv 5,64 8,14 22,64 37,04 57,86 90,41 152,80
* vs | ar |ag | vs ar |ag VS ar |ag Vs ar ag VS ar |(ag| vs ar |ag Vs ar ag
0.50 56| 1 1| 81| 2| 2| 225| 5| 4| 369 8 7 576 | 12| 11| 900| 19| 17| 1428| 30| 27
0.75 66| 1| 1| 9| 2| 2| 264 | 6| 5| 433 9 9 677 | 14| 13| 1058| 22| 21| 1679 35| 33
1.00 76| 2| 1109 2| 2| 304| 6| 6| 598| 10 10 778 | 16| 15| 1215 26| 24| 1929| 40| 38
1.50 96| 2| 2138 3| 3| 383| 8| 7| 627| 13 12 980 | 21| 19| 1531| 32| 30| 2430 51| 47
2.00 15| 2| 2|166| 3| 3| 461|10| 9| 756 | 16 14| 1181 | 25| 22| 1846| 39| 34| 2931| 61| 54
2.50 135| 3| 2|194| 4| 3| 540|11[10| 885 19 16| 1383 | 29| 24| 2161| 45| 38| 3431| 72| 60
3.00 155| 3| 3(223| 5| 4| 61913 [10| 1014 | 21 17| 1585 | 33| 27| 2477| 52| 42| 3932| 82| 66
3.50 174 4| 3 (251 5| 4| 69815 (11| 1144 | 24 18| 1787 | 38| 29| 2792| 59| 45| 4432| 93| 71
4.00 194| 4| 3|280| 6| 4| 777 |16 [12| 1273 | 27 | 20| 1989 | 42| 31| 3107| 65| 48| 4933| 103| 76
4.50 214| 4| 3 (308 6| 5| 85618 13| 1402 | 29 | 21| 2190 | 46| 33| 3423| 72| 51| 5434| 114| 81
5.00 234| 5| 3(336| 7| 5| 935(20 (13| 1531 | 32 | 22| 2392 | 50| 34| 3738| 79| 54| 5935| 124| 85
5.50 253| 5| 4365 8| 5| 1013 (21 (14| 1660 | 35 | 23| 2594 | 55| 36| 4053| 85| 56| 6435| 135| 89
6.00 273| 6| 4 (393 8| 5| 1092 (23 (15| 1790 | 38 | 24| 2796 | 59| 38| 4369| 92| 59| 6936| 145| 93
6.50 203 6| 4422 9| 6| 117125 |15| 1919 | 40 | 25| 2998 | 63| 39| 4684| 98| 61| 7436| 156| 97
7.00 312 7| 4|450| 10 | 6| 1250 |26 |16| 2048 | 43 | 26| 3200 | 67| 41| 5000| 106 | 64| 7937| 166| 101
7.50 332| 7| 4|478| 10| 6| 1329 |28 |16| 2177 | 46 | 27| 3401 | 71| 42| 5315| 112| 66| 8438| 177| 104
8.00 352| 7| 4 |507| 11 6| 1408 [ 30 (17| 2306 | 48 | 28| 3603 | 76| 44| 5630| 118 | 68| 8938| 187| 108
8.50 372 8| 4|535( 11 6| 1486 | 31 |18 | 2435| 51 29| 3805| 80| 45| 5946| 125| 70| 9439| 198| 111
9.00 391| 8| 5|563| 12| 6| 1565 |33 |18| 2565 | 54 | 30| 4007 | 84| 46| 6261| 132| 72| 9940| 209| 114
9.50 411 9| 5(592| 12 7| 1644 |35 |19| 2694 | 57 | 30| 4209 | 88| 48| 6576| 138 | 74| 10440| 219| 118
10.00 431 9| 5(620| 13 | 7| 1723 |36 (19| 2823 | 59 | 31| 4411 | 93| 49| 6892| 145| 76| 10941| 230| 121
11.00 470|110 | 5677 14 | 7| 1881 (40 (20| 3081 | 65 | 33| 4814 |101| 51| 7522| 158 | 80| 11942| 251| 127
12.00 509 | 11| 5|734| 15| 8| 2038 |43 |21| 3340| 70 | 34| 5218 [110| 53| 8153 | 171| 83| 12944 | 272| 132
13.00 54912 | 5| 790| 17 | 8| 2196 |46 |22| 3598 | 76 | 36| 5621 |118| 56| 8784 | 185| 87| 13945| 293| 138
14.00 588 (12| 6 |847| 18 | 8| 2354 | 50 |23 | 3856 | 81 37| 6025|127| 57| 9415| 198 | 90| 14946| 314| 143
15.00 62813 | 6 |904| 19 | 8| 2511 |53 |23| 4115| 86 | 38| 6429 |135| 60(10045| 211 | 93| 15948 | 335| 148
16.00 667 |14 | 6 [961| 20 | 9| 2669 |56 (24| 4373 | 92 | 39| 6832 |144| 62(10676| 224 | 96| 16949| 356| 153
17.00 707 | 15| 6 |1018 | 21 9| 2827 |59 | 25| 4632 | 97 | 41| 7236 |152| 6411307 | 238| 99| 17950| 377| 157
18.00 746 |16 | 6 |1074| 23 | 9| 2984 | 63 | 26| 4890|103 | 42| 7640 [161| 65|11939| 251|102 | 18952| 398| 162
19.00 78517 | 7 [1131| 24 | 9| 3142 |66 |26| 5148 | 108 | 43| 8043 |169| 67 (12568 | 264 |105| 19953 | 419| 166
20.00 825|17 | 7 (1188 | 25 | 10| 3300 | 69 |27 | 5407 | 114 | 44| 8447 |178| 69(13199| 277 (108 | 20954 | 440| 171
21.00 864 |18 | 7 (1245| 26 | 10| 3458 | 73 (28| 5665|119 | 45| 8851 |186| 71({13830| 291 |110| 21956 | 461| 175
22.00 904 |20 | 7 (1301| 27 | 10| 3615 |76 |28 | 5923 | 125 | 46| 9254 | 195| 72(14460| 304 |113| 22957 | 482| 179
23.00 946 |20 | 7 (1358 | 29 | 10| 3773 |79 |29| 6182|130 | 47 - - - - - - - - -
24.00 983|121 | 7 (1415| 30 | 11| 3931 |83 |30 | 6440|135 | 48 - - - - - - - - -
25.00 1022 | 21| 8 |1472| 31 | 11| 4088 | 86 |30 | 6698 | 141 49 - - - - - - - - -
26.00 106122 | 8|1528| 32 | 11| 4246 |89 |31| 6957 [ 146 | 50 - - - - - - - - -
27.00 110123 | 8 |1585| 33 | 11| 4404 | 93 | 31| 7215|152 | 51 - - - - - - - - -
28.00 1140 | 24 | 8 |1642| 35 | 11| 4561 | 96 | 32| 7473 | 157 | 52 - - - - - - - - -
29.00 1180 | 25| 8 |1699| 36 | 12| 4719 |99 |32| 7732|163 | 53 - - - - - - - - -
30.00 1219 | 26 | 8 |1755| 37 | 12| 4877 [103 |33 | 7990|168 | 54 - - - - - - - - -
31.00 1258 | 26 | 8 |1812| 38 | 12| 5034 [106 |34 | 8249 [173 | 55 - - - - - - - - -
32.00 1208 | 27 | 9 |1869| 39 | 12| 5192 [109 |34 | 8507 179 | 56 - - - - - - - - -
33.00 1337128 | 9 |1926| 40 | 12| 5350 |112 | 35| 8765|184 | 57 - - - - - - - - -
34.00 1377129 | 9 |1982| 42 | 13| 5507 [116 | 35| 9024 [ 190 | 58 - - - - - - - - -
35.00 1416 | 30 | 9 |2039| 43 | 13| 5665 [119 | 36| 9282 195 | 58 - - - - - - - - -
g * Press&o de ajuste (barg) vs = vapor saturado (kg/h) ar = ar compimido (Nm?®min.) ag = agua (m?h)
Obs.: Valores de vazédo com presséo de 10% de acumulagdo.
=




Dimensionamento de Valvulas de Seguranca

Tabela de Corregao para Vapor Superaquecido

Exemplo de Dimensionamento

Pressao Fator de C 50 -V s id Condigdes de trabalho:
de Vapor ator de Lorregao - Vapor superaquecido Pressao de ajuste =8 barg
Ajuste | Saturado Temperatura °C ( de Superaquecimento) Vazao de vapor saturado: 1300 kg/h.
barg 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | Descendo na primeira coluna da tabela de de
capacidades, encontra-se o valor de 8,0 barg
1.0 119.6 1.00 | 098 | 0.94| 0.89 | 0.86| 0.82| 0.79| 0.76 Sodeaiuste. E id h
15 1270 | 1.00 | 0.98 | 0.94| 0.89 | 0.86| 0.82| 0.79 | 0.76| Paraapressaodeajuste. Emseguida, acompanna-
2.0 132.9 100 098 | 094| 089 | 086 | 0.82| 0.79| 0.77| seestalinhadaesquerdaparaadireitaaté obter
25 138.0 1.00| 098 | 0.94| 0.89 | 0.86| 0.82| 0.79 | 0.77 | umavazéoimediatamente superior a requerida.
3.0 142.9 1.00 | 098 | 0.94| 0.89 | 0.86| 0.82| 0.79| 0.77 g =
35 1472 - | 098 | 094| 089! 086! 082! 080! 077 C,hega seaumavazaode148ﬁkg/h, portantf)uma
4.0 151.1 _ 098 | 094| 089 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77| valvula DN 32/40. Com o didmetro da valvula
4.5 154.7 - 098 | 094 | 0.89 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77| encontrado, acha-se pela tabela de ranges de
5.0 158.1 - 099 | 0941 0.89 | 0.86| 0.82| 0.80 | 0.77 mola, acordamolaadequadaapressaode ajuste.
6.0 164.2 - 099 | 094| 0.89 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77
7.0 169.6 - | 099 | 0.95| 090 | 0.86| 0.82| 0.80 | 0.77| Nocaso,amolade corverde.
8.0 174.5 - 0.99 | 095| 090 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77
9.0 179.0 - 0.99 | 0.95| 0.90 | 0.86 | 0.82| 0.80 | 0.77| pimensionamento para Vapor
1.0 183.2 - 1.00 | 0.95| 090 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77 s id
1.0 187.1 - | 1.00| 095| 090 | 0.86| 0.82| 0.80 | 0.77| SuPeraquecido
12.0 190.7 - 1.00 | 0.96| 090 | 0.86| 0.82| 0.80| 0.77
13.0 194.1 - | 1.00 | 0.96| 0.90 | 0.86 | 0.82| 0.80 | 0.77| Para fazer o dimensionamento de uma valvula
14.0 197.4 - 1.00 | 0.96| 090 | 0.86| 0.83| 0.80 | 0.77 . )
15.0 200.4 - | 100 | 0.96| 091 | 0.87| 0.83| 0.80 | 0.77| 9ue trabalha com vapor superaguecido, con
16.0 203.4 _ _ 097! 0911 087| 083| 080 | 0.77]| tinuavalidoomesmo procedimento anterior. No
17.0 206.2 - - 0.97| 0.91| 0.87| 0.83| 0.80| 0.77| entanto é necessario conhecer a temperatura
18.0 208.8 - - 0.971 091|087 083} 0.80| 0.77| 4, vapor superaquecido que fornecera um fator
19.0 211.4 - - 0.97| 0.91 | 0.87| 0.83| 0.80| 0.77 ~ ~
20.0 2135 _ _ 098! 091 | 087! 083| 080! 0.77 de corregdo apresentado na tabela. Entdo
21.0 216.2 - - 099| 0.92 | 0.87| 0.83| 0.81| 0.77| pressupondo que a temperatura do vapor
22.0 218.0 - - | 0990921087 083| 0.81| 0.77| syperaquecido éde 300°C paraa presséodada,
23.0 220.8 - - 0.99| 0.92 | 0.88| 0.84| 0.81| 0.77 t fator d 50 0.9
24.0 2225 - - | 099| 092 | 088| 0.84| 0.81| 0.77| enconiramos o tator de corregdo 9.5.
25.0 2250 - - 099| 092 | 0.88| 0.84| 0.81| 0.77| Multiplicando-se este fator pela vazao de 1486
26.0 227.0 - - | 099| 092 | 0.88| 0.84| 0.81| 0.77| kg/h, encontrada anteriormente, obteremos o
27.0 229.0 - - 099| 092 | 0.88| 0.84| 0.81| 0.77 R , .
28.0 2308 ) ) 100! 093 | 08| 084l 081| 078 \'/alor133.7,4 k‘g/h.CiJmo sevéonumero obtido
29.0 232.8 - - 1.00| 093 | 0.88| 0.84| 0.81| 0.78| € superior a vazdo de
30.0 234.6 - - 1.00| 093 | 0.88| 0.84| 0.81 | 0.78| 1300kg/hdada originalmente. Portantoamesma
31.0 | 2364 - | - | 10010931088 0841 0811 0781 ayy1a DN 32/40 pode ser utilizada.
32.0 238.0 - - 1.00| 093 | 0.89| 0.84| 0.81| 0.78
33.0 239.8 - - 1.00| 093 | 0.89| 0.84| 0.81| 0.78
34.0 2414 - 1.00| 093 | 0.89| 0.84| 0.81| 0.78| Devidoagraduagéodos mandmetros utilizados
35.0 243.1 - | 1.00] 093|089 0.84| 0.81| 0.78| para ajuste das valvulas, deve-se especificar
- - - 1.00| 093 | 0.89| 0.84| 0.81| 0.78 ~ ) .
pressdes de ajuste, em valores multiplos das
Ranges de Mola (Presséo de ajuste) graduagdes da tabela abaixo (kgf/cm?).
DIN 15 a 50 DIN 65 a 100
Pressdo de Ajuste | Manémetro | Graduagédo
Range (barg) Cor Range (barg) Cor 040 - 1.21 0-15 001
0,40 & 0,75 | Branca 0,40 a 0,75 | Branca 1.22 - 1,50 0-20 0,20
0,76 a 1,5 | Amarela 0,76 a 1,5 | Amarela 1,52 - 3,00 0-40 0,04
1,51 a 3,0 Cinza 151 a 3,0 | Cinza 1,50 - 3,00 0-40 0,1
3,1 a 6,0 Azul 3,1 a 6,0 | Azul 3,00 - 5,25 0-70 0,05
6,1 a 10,0 | Verde 6,1 a 10,0 | Verde 5,20 - 7,50 0 - 10,0 0.1
10,1 & 15,0 | Vermelha | 10,1 & 15,0 | Vermelha 7,60 - 188 0 - 250 0,2
15,1 a 25,0 | Marron 151 a 22,0 | Marron 18,8 - 30,0 0 - 40,0 0,4
251 a 35,0 Preta 30,0 - 35,0 0 - 100,0 1,0

ASSISTENCIA AO CLIENTE

A Spirax Sarco esta preparada para dar assisténcia ao
cliente, utilize nossos servigos:

-Assisténcia Técnica

- Engenharia de Aplicagao
- Projetos Externos
- Treinamento

ASSISTENCIA
TECNICA
AUTORIZADA

spi %arco

Ligue! 0800-110123 ( gratis )

Spirax Sarco Ind. e Com. Ltda. - Rod.Raposo Tavares Km 31 - Cotia - SP - Fone - ( 011 ) 7925 - 9000 - Fax ( 011 ) 7925 - 9007




